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PROGRAMA FORMATIVO: TUBERO INDUSTRIAL. PRIMER SEMESTRE

CORTE DE METALES POR

ARCOPLASMA 'Y OXICORTE MANUAL

1
2.
3

Seguridad e higiene: Oxicorte, protecciony ries
Seguridad e higiene: Arcoplasma, proteccion y ries
Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que compo
instalacién de oxicorte manual y corte porarco plasma mé
Fundamentos del oxicorte. Principios de Lavo
Tecnologia del oxicorte.

Tecnologia del arco plasma.

Retroceso en el oxicorte.

Vélvulas de seguridad

Defectos del oxicorte: causas y correcciones.
Temperatura de la llama del soplete

Gases empleados en oxicorte. Caracteristicas.
Presiones y consumos de los gases empk

Boquillas de caldeo y de corte

Espesores a cortar

Velocidad de corte

Técnicas de corte recto, circular, chaflan y perforado de agt
Estado plasma de los gases: ionizacion.

Temperaturas del arco plasma.

Gases Plasméagenos: argon, hidrégeno, ritrégeno
Electrodos y portatectrodos para el arco plasma:metros,
longitudes, tipos.

Arco plasma: transferido y no transferido.

Variables fundamentales del proceso de corte por arco pl
Defectologia del corte por arco plasma.

Técnicas de organizacion

Conocimientos del entorno laboral.

Técnicas de comunicacion

Calidad total en la empresa.

Interrelacion y prioridades de las normas.

MODULO 2: SOLDADURA DE CHAPAS Y PERFILES
CON ELECTRODOS REVESTIDOS.

1.

2.
3

Normas de seguridad e higiene en el trabajo de soldador. Preve
y primeros auxilios.

Medios de proteccion para soldadura

Tecnologia de los elementos que componen la instalacio
soldadura eléctrica manual.

Caracteristicas de las herramientas manuales.

Conceptos basicos de electricidad y su aplicacion a la solc
Conocimientos basicos de geometria y dibujo cstructuras
metélicas.

Conocimientos de los aceros para la sold3

Normas sobre la preparacién de bordes y punt:

Material de aportacion: electrodos y normas de aplica
relacionadas.

Tecnologia de la soldadura por arco con electrodos reve:
Normas sobre el proceso de soldeo

Métodos de soldadura continua y disconti

Soldabilidad de los aceros al carbono, infuencia de los elemen
aleacion, zonas de la unién soldada.

Defectos externos e internos de la soldadura: causas y correc
Secuencias y métodos operativos, segln el tipo de junta
disposicion de la estructura.

Dilataciones y contracciones.

Deformaciones y tensiones.

Técnicas operativas del soldeo.

Técnicas de organizacion

Conocimiento del entorno laboral.

Técnicas de comunicacion

Calidad total en la empresa.

MODULO 3: SOLDADURA SEMIAUTOMATICA MAG

PARA CALDERERIA

1.  Seguridad e higiene en los procesos de s

2. Nocividad del CO2

3. Ventilacion en los lugares de trabajo angos

4 Equipo de proteccion: chaqueta y mandilde c-cromo, y pantalla
cristal inactinico.

5. Conocimientos de los elementos que componen la instalacion
soldadura MAG

6. Propiedades del gas CO2 en el aspecto ce la sold.

7. Propiedades de los gases inertes en el proceso de sol

8. Influencia de las mezd de gas de proteccion en la penetracit
aspecto del cordén.

9.  Caudal de gas para cada proceso de soldadura, Influencia del
regulado.

10. Caracteristicas y conservacion de la pistcla a s

11. Parametros principales de la soldadura MAG

12. Inclinacion de lgpistola, movimiento lineal, circulara impulsos

pendular.

13. Sentidos de avance en aportacién de mat

14. Factores a tener en cuenta en cada uno de los posibles d
propios de la soldadura MA

15. Defectos mas comunes.

16. Técnicas de soldeo en las diferel posiciones de soldadura con
hilo continuo.

17. Distribucion de los diferentes cordones de raiz y rel

18. Conocimiento del entorno labor

19. Técnicas de comunicacion

20. Calidad total en la empresa.

MODULO 4: INTERPRETACION DE PLANOS

ISOMETRICOS EN TUBERIA

1. Vistasde un objeto en el dibu

2. Relacion entre las vistas de un ob

3.  Vistas posibles, vistas necesarias y suficie

4.  Simbologias empleadas en plat

5.  Simbolos de soldadura mas usui

6.  Vistas, secciones y detalles en la representacion g

7.  Tipos de linemempleadas en los planos. Denominacion y aplic

8. El acotado en el dibujo. Normas de acoti

9. Estudio de planos de conjui

10. Elcroquizado de las piezas

11. Laescala en los planos

12. Sistemas de representacion de vistas ortogonales. Eur
americano.

13. Representacion de planos rectos, inclinados, curvos y cilinc

14. Vistas mas utilizadas en Ibs planos de tub

15. Bridas, suplementos, diafragmas, derivaciones y conex

16. Representacion de taladros, pasantes y rosc

17. Roscas métrica, whitworth y gi

18. Diametro nominal, significado y utilizaci¢

19. Diametros nominales de tuberia DIN y A¢

20. Célculo del diametro exterior de un tubo en mm. dado el diar
en pulgadas.

21. Tipos de soportes empleados en tramos de tu

22. Cajas de lodos, filtros, separadoresrificadores y visores. Utilidad
y funcionamiento.

23. Caélculo de abrazaderas y zunct

24. Representacion grafica de perfiles y medidas de la seccion i
mismos.

25. Representacion grafica de curvas y bridas en el sistema ortog
esquematico.

26. Representacion@sematica de curvas montantes de

27. Utilizacion de planos esquematic

28. Valvulas. Tipos, piezas de una valvula elemental y funcionam

29. Acotacion en los planos artogonal e isomét

30. Planos ortogonales de monti

31. Planos ortogonales esquemati

32. Aplicacion del teorema de Pitdgoras para hallar varas rect
tuberia en tramos intermedios de eses o desviac

33. Aplicacion de la escala en caso de falta de cotas en los plar
montaje. Precauciones y forma de utilizacién de las mit

34. Perspectivas lidadas en el dibujo industri:

35. Perspectiva isométrica. Caracteristicas y utiliza

36. Ejes de la perspectiva isométri

37. Representacion y referencias de los ejes isomét

38. Representaciones de las curvas de tuberia isom

39. Acotacion en planos isomi&os

40. Célculo de varas inclinadas con dos o0 mas v

41. Planos isométricos de montaje industrial. Representacion de
entero.

42. Conocimientos de legislacion y aplicacion de seguridad e hi

43. Cambios de actividad laboral impuesta por los avatecnoldgicos
y reestructuracion.

44. Técnicas avanzadas de interpretacion de 6rdenes y especifice
técnicas.

45. Relacion entre las vistas de una pieza y su forma real el
dimensiones.

46. Importancia de meticulosidad en la transmisién de datos de un
a un croguis.

MODULO 5: TRAZADO Y DESARROLLO DE
TUBERIA

1. Utiles de dibujo y trazado.

2. Seguridad en el manejo y mantenimiento de las herramient
dibujo y trazado.

3.  Definicion de rectas, angulos, triangulos, cuadrilateros y ct
cerradas planas.

4. Rectas pegndiculares, oblicuas y parale

5.  Tridngulos, sus clases y el valor de los ang!

6. Cuadrilateros. Clases.



PROGRAMA FORMATIVO: TUBERO INDUSTRIAL.
SEGUNDO SEMESTRE

MODULO 1: TRAZADO Y DESARROLLO DE TUBERIA
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Lacircunferencia. Rectas o segmentos relacion
Divisién de la circunferenci
Espirales. Aplicacion.
Ovalo, ovoide y elipse.
La parabola y su aplicacidn en tube
Trazado de angulos, triangulos y cuadrilate
Trazado de figuras planas determinapor planos o croquis.
Generatrices en cilindros y conos. Eje de sim¢
Desarrollo de superficies cilindricas. Cilindro seccionado por un plano ol
. Desarrollo de codos cilindricos de una o mas secci
. Trazado y desarrollo de injert:
. Desarrollade superficies conicas. Cono seccionado por un plano ot
. Desarrollo de un cono rec
. Sistemas de trazado.
. Escalas. Aplicaciones mas comui
. Escalas de reduccion mas utilizadas en tuk
. Introduccion al trazado y desarrollo asistidos por orden

MODULO 2: PREFABRICACION DE TUBERIAS

©Ce N RALDNPRE

15.
16.

Seguridad en el manejo de maquinas y herramientas empleadas en el prefabricado de
Tubos normalizados. Gamas de diametros y espesores de pared. Diametrc
Simbologia de accesorios de tubeRepresentacion en ortogonal e isométrica.
Maquinas, herramientas y Utiles empleadas en el prefabricado de ti

Croquizado de tramos y despieces de tub

Curvado de tubos con maquinay por c:

Trazado de plantillas para gajos e injel

Codos,Ts y reducciones normalizad

Corte de tubos con maquinas o equipos de

. Materiales empleados en la fabricacion de tu

. Manipulacién del acero inoxidab

. Técnicas de armado de tramos de tuberia por soldadura y ator

. Técnicas de montaje decasorios

. Importancia del mantenimiento preventivo de maquinas y equipos para su tonservacion y para la pi

de accidentes.
Estudio de mejoras en el proceso productivo de tul
Importancia de la calidad en el proceso de tuk

MODULO 3: MONTAJE DE TUBERIAS

ok wdE

Medidas de seguridad a tener en cuenta en el montaje de t.

Equipo personal de seguridad en el trabajo en ¢

Equipos y herramientas ncrmalmente empleados en el montaje de t

Identificacién de elementos representados en p ortogonales e isométricos de tube

Croquizado de tramos de tuberia representados en planos de conjunto o diectamente disefiad
Tipos de soportes de tuberia y su aplica



PROGRAMA FORMATIVO: TUBERO INDUSTRIAL.
TERCER SEMESTRE

MODULO 1: MONTAJE DE TUBERIAS

Utiles y herramientas de elevacion de tube

Compensacion de dilatacion de las tube

Montaje de andamios. Elementos de proteccidn instalados en los n

Fijacion de tramos o tubos para su elevar

Elementos de fijacion glevacién de tubc

Elevacion de tramos de tuberia.

Pruebas de estanqueidad entube

Normas de comportamiento entre los componentes de un grupo de

Incidencia en el mantenimiento de una actividad ordenada en la prevencién (e accidenbajo.
10 Técnicas avanzadas de interpretacion de érdenes y especificaciones

11. Actuacién ante contingencias derivadas de situaciones imprevistas en el desarollo de las actividades
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MODULO 2: INFORMACION LABORAL

El mercado laboral.

Los contratos de trabajo.

El salario

Jornada laboral.

Modificacion, suspensidn y extincién del contr.
El estatuto de los trabajadores.

Los convenios colectivos.

Los agentes sociales.

La Seguridad Social.

10 Cotizacion

11. Tipos de prestaciones de la Seguridad Sc
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MODULO 3: ORIENTACION LABORAL

El trabajo en la Unién Europea.
Red “EURES".

Técnicas de busqueda de emp
Servicios de empleo

La formacion profesional en Espa
Los servicios de empleo

Tipos de formacion profesion
Otras ofertas formativas.
Desarrollade emprendedores y autoemp
10 El trabajo por cuenta propia.

11. Eltrabajo asociado.
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MODULO 4: CONTENIDOS RELACIONADOS CON LA PROFESIONALIDAD

1. Calidad.
2. Normas de seguridad y saluc labc
3. Primeros auxilios.



PROGRAMA FORMATIVO: TUBERO INDUSTRIAL.
CUARTO SEMESTRE

CONTENIDOS COMPLEMENTARIO:

MODULO 1: MONTAJE DE ESTRUCTURAS METALICAS LIGERAS
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Normas de seguridad en el movimiento de pie
Normas de seguridad en el trabajo en al
Manejo y caracteristicas de las maquinas y herramientas empleadasontaje de estructuras metalicas lige
Planos de montaje. Signos convencion:
Cuerdas, cables, estrobos y grille
Replanteo de placas de asiento.
Sistemas de nivelacion y aploma
Técnicas de punteado
Tornillos y tuercas
. Técnicas de atornillado.
. Incidencia del mantenimiento de una actividad ordenada en la prevencién de accidentes en
. Normas de comportamiento entre los componentes de un grupo de
. Importancia de la calidad en os procesos de moi
. Situacion de las maquinas yrfaenientas a pie de ob

MODULO 2: MONTAJE DE ESTRUCTURAS Y ELEMENTOS METALICOS PESADOS

Normas de seguridad en el movimiento de pie
Normas de seguridad en el trabajo en al
Manejo y caracteristicas de las maquinas y herramientas empleadimontaje de estructuras metalic
pesadas.
Planos de montaje.
Conceptos basicos: volumen, peso y dens
Célculos de pesos de chapas y pert
Centro de gravedad.
Resistencia de cables, cuerdas y tira
Cotas de nivelacion.
. Puntos fijos en el montaje.
. Movimiento de materiales pesad
. Poleas, pastecas y aparejos.
. Equipos, nivelacion y aplomado. Opticos y por I
. Técnicas avanzadas de interpretacion de érdenes y especificaciones
. Coordinacién de movimientos. Su estudio y aplicas
. Técnicas de comunicacion.
. Coordinacién de movimientos. Su estudio y aplicas
. Cambios de actividad laboral impuestos por los avances tecnolégicos y ajustes de
. Necesidad de observar con rigurosidad, tanto las normas generales de seguriene vigentes como Iz
particulares de la empresa.
. Importancia del mantenimiento preventivo de maquinas y equipos, para su coiservacion y para la prev
accidentes.



